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引言

恭喜！您已成功购得这款便携式压痕与折叠分析仪。该设备是控制压痕成型工艺的理想工具，

能快速、直观地测量压痕圆点特征、脊线形态、折叠对称性及角度参数，并自动生成质量控制

报告。

该折纸软件提供两个版本：

• 基础版本
• 高级版

帮助菜单提供通过输入许可证代码来激活软件模块的功能。

本手册始终会列出仅在高级版本中提供的功能。用户可通过升级码将软件从基础版升级至高级版。

高级版
请联系您的经销商以获取适用于您设备的正确升级代码。在“帮助”菜单中选择高级升级功能，输入相应的
升级代码。

此外，还提供可选功能模块，这些模块需使用高级许可证。

增加规则

“折痕规则”功能可帮助您测量折痕规则的各项特性。该功能仅在启用“creasing RULE”选项时

方可使用。请从“帮助”菜单中选择“折痕规则许可项”，输入相应的“creasingRULE”代码。
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动力褶皱
Power Crease功能可提供关于压痕和浮雕测量的额外作业统计数据，并支持进行其他压痕轮廓计

算。该功能仅在启用“Power Crease”选项时方可使用。请从帮助菜单中选择“Power Crease许可

证项”以输入相应的代码。

压痕强度检测选项包含一个升级代码及一种硬件工具，该工具可在压痕或压印测量过程中帮助保持样品表面平
整。

E指南
E-guide功能由一个机械装置组成，可在您将压纹部件拉过压花区域时提供导向。该功能可实现对压

花区域的重复性、快速且精确的控制。仅当启用E-guide功能时方可使用此功能。请通过“帮助菜

单”选择“E-guide许可证项”以输入E-guide代码。

E-guide随附机械式E-guide工具。
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EGUIDE -PRO与 EGUIDE -PRO2
EGUIDE -PRO选项是 EGUIDE 选项的电动版本，具备额外的软件功能。 EGUIDE -PRO软件支持扫描图

像的保存与加载，并可标出深度区域以及深度等于或超过参考值的区域。若已激活PowerCrease许

可证，则可插入参考标记并自定义压花盒布局；此外还可使用专用压花测试样片。

从帮助菜单中选择 EGUIDE -PRO项，输入 EGUIDE -PRO许可证代码。

EGUIDE -PRO随附机械式 EGUIDE -PRO2工具。

3D视图

“3D视图”功能提供了一种工具，可将使用 EGUIDE -PRO扫描得到的浮雕区域以三维形式显示。请

从帮助菜单中选择“3D视图项”，输入对应的浮雕3D许可证代码。

电源盒

Power BOX功能可为成品包装盒提供额外的作业统计信息。请在帮助菜单中选择“Power Crease许可证项”以
输入Power BOX代码。
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电源箱选项配备有机械工具，可便捷且可重复地定位并固定成品箱体。

激光折痕

可通过激光切割纸张表层形成折痕线。这些折痕线可使用激光折痕软件模块进行测量。激活激光折

痕功能需输入激光折痕授权码。

锋利的
模块切割功能可评估切削刃的质量。刃口处的纤维会在印刷过程中产生纸屑，从而降低印刷质

量；此外还可评估折痕线的横截面形状。

输入许可证代码以激活该功能。

该模块由许可证代码及持证人信息组成，以便于定位纸张边缘。
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触觉警告三角形
模块触觉警示三角形是一种专用测量模式，用于通过 EGUIDE -PRO2设备配合Creasy软件对触觉警示

三角形进行测量。该三角形为等边三角形，尺寸约为18毫米×18毫米×18毫米。

输入许可证代码以激活该功能。

重要提示：本手册描述的是Creasy硬件及软件的当前版本。后续的增强功能或修改内容恕不另行通知。
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安全说明

警告

出于安全考虑，必须仔细阅读用户指南及其包含的所有说明。

通用安全规则
若未遵守本用户指南中的安全建议与操作说明，可能导致测量误差、数据丢失、人身伤害或财产损
失。

• Creasy装置本身并不具备本质安全性。因此，该设备不可在存在爆炸性蒸气且存在火花引燃
风险的环境中使用。

• Creasy不得在强电磁场环境中使用。
• 在环境温度为10°C（50°F）至40°C（104°F）范围内使用该压痕工具，且不得将其暴露于直射阳

光下。
• Creasy传感器严禁开启，因其内部无用户可自行维修部件；擅自操作将导致保修失效。如

需维修，请联系授权经销商。
• 为避免操作不当，该压痕工具仅应由经过培训的人员使用。
• 该褶皱标记仅适用于干燥的测量对象。
• 该褶皱部位应避免接触化学物质、腐蚀性蒸气、强烈机械振动及冲击。
• 仅可使用原厂备件及配件。
• 运输时仅使用原包装。
• 褶皱状外壳可用干布清洁。
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安装

启动计算机，等待所有启动过程完成且计算机可正常运行。此时请勿插入USB数据线。

将可弯曲的USB闪存盘插入可用的USB端口，等待Windows系统识别并将其注册为大容量存储设备。

安装 Creasy软件

该USB存储设备内含一个名为“setup creasy.exe”的安装工具，可运行该工具在您的电脑上安装creasy
软件。

在终止操作前，视频驱动程序安装程序将自动启动。请点击“安装”。

请等待驱动程序安装完成。

现在将USB线连接到可用的USB 2.0端口。Windows系统会自动检测驱动程序并将其分配给该设备。

运行应用程序
• 运行 creasy.exe 或
• 点击您桌面上的波浪形图标，或：• 从 Windows 开始
菜单运行 Creasy

您可使用同一软件安装包适用于多台硬件设备。将USB闪存盘中的“<serialnumber> _CREASY

INI”文件复制至计算机的安装目录。若程序启动时存在多个此类文件，软件将提示选择设

备：
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Select a device from the list and click the preview Icon.

点击“取消”图标以保留最近使用的设备。

您可随时通过从“设备”菜单中选择“选择设备”选项来更换连接的设备。

主窗口
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A) 采集图像以供分析
B) 框定义窗口
C) 实时摄像头画面
D) 分析模式与图形结果
E) 数值结果及报告预览

主窗口图标

主菜单功能

在生产质量控制模式下测量新包装盒

测量新的压花-去压花工序（仅限Power Crease）

使用压花贴片（仅限Power Crease）测量压花效果

测量新完成的箱体安装件（仅限电源箱）

保存当前图像

加载图像

开放标准数据库

查看质量报告的统计信息

分析图像

以三维方式显示 EGUIDE -PRO 图像（仅限三维视图）

相机功能

预览

捕获

设置统计功能与作业统计功能

清除统计数据

自动将最新测量值及所有后续测量值添加至统计数据，并重新计算平均值、最大

值、最小值及标准差。再次点击此图标可停止向统计数据中添加测量值。
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从统计信息中移除最近一次测量值

保存实际统计数据

将数据复制到 Windows 剪贴板（按 Shift 键可带标题复制）

接受并保存数据——生成PDF报告

取消收集数据框中的信息

参考数据库功能

添加新的Box引用

从数据库中删除框引用

复制引用

计算工具尺寸

选择盒状布局（仅限高级版）测量参考点

开放框编辑器（仅限高级版）

获取亮度设置方案

通过永久删除所有引用来清空数据库。

从另一个数据库导入引用。

保存数据库并关闭窗口

撤销更改并关闭窗口

复制函数
使用快捷键 STRG +C可将主窗口底部区域（C+D+E）复制到Windows剪贴板；随后可使用Windows应用程序的
粘贴功能将该图像粘贴至目标位置。
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配置您的安装
Select Settings from the file menu. Select your language from the Language page.

选择您的语言

您可以使用密码保护其他设置。请勾选或取消勾选

右下角的密码保护项。插入密码 <并点击 > 以使您的选择永久生效。

密码保护功能将禁用所有设置的修改权限，仅保留语言选项的选择功能；该功能还会禁止对引用内容进行其
他修改。

配置正在使用的数据表示方式和功能

选择其他页面以访问其他系统设置
• 公制系统（毫米）与英制系统（英寸）之间的转换

• 选择测量结果的有效位数

• 如需进行多颗珠子的测量，请选择珠子数量。若选择“1”，软件将自动检测珠子数量。

• 选择“历史记录”选项以确定先前测量值应以红线显示或完全不显示。
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• 请选择用于折痕测量开口计算的数学公式。“窄开口”可指材料表面折痕线截面起始与终止
处的位置关系；默认情况下该选项处于选中状态。仅当材料折痕顶部边缘呈锐角时，才应使
用未选中的窄开口设置。

• Select if a noise filter should be applied to the surface profile curve and how strong this filter
should be (values 0 = no filter, 10 = very strong filter). The noise filter will reduce the impact
of surface structure like fibers, print or gloss. Please note, that a noise filter always makes
the curves smooth and therefore eliminates drawing details. Small differences may appear
in measurement values depending on the filter setting. It is recommended to use filter
setting 0 if very tiny structures should be measured (like cut score lines). On rough
surfaces, glossy surfaces or printed surfaces the noise filter can help to improve the
repeatability of the readings.

• 启用或禁用测量功能。可用的测量功能集可能因您软件中激活的许可证类型而异。

• 当电源折痕模块启用时，系统会提供专门用于折痕测量的过滤设置选项。此外，用户可选
择不同的折痕宽度测量值：输入数值后接%即可指定百分比值；直接输入数值则以微米为
单位表示测量结果。所有测量值均从折痕底部开始计算。
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配置报告布局

选择报告页面

点击“打开文件”图标，上传您的公司徽标，该徽标将应用于所有质量报告。请在下方填写公司详细

信息，这些信息将显示在所有报告的标题栏中。同时指定采用制表符分隔文本格式输出的格式要求。
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重要提示：为保存并重新加载安装过程数据，需勾选“输出头”标志。

选择是否计算平均浮雕值；选择是否显示超过参考值的浮雕深度百分比。

3DView选项可实现将实际测量结果的三维图像输出至PDF报告中。此种情况下需勾选第三个选项：
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选择数据库文件及通信参数的路径

高级版本还额外提供软件配置页面。

选择参考数据库的文件位置。点击右侧的“打开”图标以选择数据库文件。

将数据从 v3.x 版数据库导入 v4.3 版数据库。

修复损坏的数据库。

Select if the database can be modified or not. Use this flag to prevent the user from
editing the database in case of multi-user installations accessing the same reference database file.
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When the Power Crease Module is active, the database file for the embossing-debossing
references can be selected.

当电源盒模块处于激活状态时，可选择已完成的盒体参考数据的数据库文件。

此外，您可选择所有PDF报告的保存路径。报告将保存在所选路径下的子目录中。当Power Crease

模块激活时，可通过选择“保存图像选择器”将原始捕获图像保存至\SetupRep\ Img子目录。

选择PDF报告创建完成后是否显示。

选择在作业测量过程中，当针对当前折痕类型已测量完预设数量的测量点后，是否自动选择下一

折痕类型。

Creasy高级功能可在基于两种通信协议（TCP/IP和HOT文件夹）与服务器应用程序通信的网络上运

行。详情请参阅手册creasy Host Interface.pdf。

配置 EGUIDE -PRO设备的参数

若E-guide模块已启用，则可在 EGUIDE 页面上找到相关设置选项。

•

• 开始扫描前，系统会显示一个指示灯，提示您做好扫描准备所需的时
间。该延迟时间可设置为“启动延迟”。

• 选择用于计算浮雕深度的最深或最高区域占比。10%是一个合理的数
值，该数值可理解为下图中红色窗口的高度。

•
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• 为优化图像采集流程，需明确测量目标（山丘或山
谷）及其预期高度/深度。请勾选是否测量山丘或山谷；预期深度应比目标深度高出约
20%至50%。例如，若目标深度为50微米，则此处应输入60或70微米。

• EGUIDE PRO 配备了一层塑料薄膜，需置于包装盒底板表面，以
防止产品在运输过程中发生褶皱。请在此处填写塑料薄膜的厚度（默认值为180微米）。如
不使用塑料薄膜，请取消勾选该功能选项。

• 若选择不包含边缘变形识别的压花类型，则会应用全尺
寸变形补偿。该补偿强度可设置为：0 = 无补偿；10 = 最大补偿。

• 最终图像可将浮雕区域以颜色突出显示。如需突出显示该区域，请选择红色A选项。

选择压花类型

该软件可配置用于测量不同类型的压花图案。部分测量类型为通用型，算法无需了解具体布局结

构，且测量区域也可仅选取整个压花区域中的某个子集；另一些类型则由特定压花区域明确界定。
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• 通用压花：压花深度计算需以纸板表面作为参考基准。

o 若您的压花区域符合高度为9毫米、宽度达70毫米的观察范围，请选择左侧图
标。该测量值更为精确，因为压花区域周围设有基材参考标记。

o 在某些情况下，压花图案无法完全容纳于9毫米观察区域内。若能将拍摄对
象对齐至底部，则扫描起始处、扫描结束处及底部均仍有可用纸板表面；此时请使
用“左/右/底”选项进行选择。

o 在某些情况下，压花图案无法完全容纳于9毫米观察区域内。此时仅扫描起
始端和结束端会露出纸板表面，请使用左右选择功能进行调整。

o 整个区域上的所有微小压印表面结构均可通过右侧选项进行测量。此种情
况下，系统将完全不会计算或应用任何表面校正。

• 凸印贴片（需使用动力压痕）：使用凸印贴片可显著简化工艺控制

流程，并降低对操作人员的依赖性。预设贴片能完美适配设备的测量区域，定位便捷且测量

结果具有高度可重复性。

o 双深度压花工艺。该补片可测量为具有两种深度或两种高度的压
花或去压花效果。

根据以下毫米尺寸设计模具，并在布局中选择与压花效果相匹配的深度/高度参数。
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8毫米 × 15毫米贴片 9毫米×9毫米贴片

o 浮雕去浮雕补丁。当浮雕区域内同时存在去浮雕效果时，需使用此补丁。

根据以下毫米尺寸设计模具，并在布局中选择与压花效果相匹配的深度和高度。

9毫米×15毫米浮雕贴片

触觉警告三角形

触觉警示三角形的尺寸大于折痕扫描区域的开口尺寸。该三角形的定位方式使得其底边以及左右三

角肩部的一部分均位于开口内部。
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测试并校准 EGUIDE -PRO运动参数

• 若 EGUIDE -PRO模块已激活，则 EGUIDE 页面上会显示更多功能。

o 选择通信端口并点击连接按钮
o 点击“获取ID”按钮，检查软件是否已成功连接至设备。设备将返回E-guide及固件

版本信息作为响应。

o 使用左/停止/右按钮移动设备

o 点击“主页”图标将折痕移回初始位置
o 点击 MOVETO 图标，即可以指定速度将折痕移动至指定位置。

这个 连接按钮旁的选项可让您访问设备硬件设置。请勿自行更改任何参数，该权限需通过密

码保护。

以下操作仅在使用 EGUIDE -PRO硬件时才必要。 EGUIDE -PRO通过估算到达目标位置所需时间来计

算移动距离；而Windows系统的计时机制可能产生影响，导致实际移动距离随时间推移发生变化。
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EGUIDE -PRO2硬件配备编码器，可以预设恒定速度自动移动至指定位置。其移动距离与速度均不受

Windows操作系统时序影响。

…底部设有专用设置选项，点击下方的 GETID 按钮即可访问。

该软件每次扫描最多可支持500张横截面图像。对于老旧或性能较低的计算机，可能存在内

存或处理速度方面的限制，因此需将“扫描图像数量”上限设置为较低值（例如200）。

该软件将根据最大图像数量、扫描距离及最小运动速度计算当前图像总数及当前运动速度。

EGUIDE -PRO将沿扫描区域移动，直至完成所有图像采集。因此，运行速度较慢的计算机移动距离会

长于运行速度快的计算机。若后台运行其他应用程序，则每次扫描的移动距离会因实际工作负载而

异，但这对测量结果的影响微乎其微。您可通过调整“速度因子”使 EGUIDE -PRO与您的电脑完美

适配，请按以下步骤操作：

• 固定左端位置，并将滑架移动至其左侧初始位置。

• 旋开右侧端部定位螺母，使其能够自由移动，并将其移至滑架的右端。

• 现在在主屏幕上将距离设置为50，并开始扫描。

• 载物台现可移动约50毫米，可采集500张图像（具体数量取决于设置）。移动过程中，右
侧调节旋钮亦同步向右移动；扫描完成后，载物台将自动返回左侧初始位置。

• 使用直尺测量右侧螺母与滑架右端之间的距离。

• 将测量得到的距离填入“实际距离”字段中。

• 点击“计算”按钮

• 速度因子将被计算并保存。

3.0.0版本确实为 EGUIDE -PRO配备了更精确的速度校准系统。若执行一次新的校准操作，则不再使用旧版校准
参数。

• 将车架移至左侧起始位置。
• 将右侧阻断旋钮固定在距车架右侧延伸端精确50毫米的位置，以确保移动距离严格限制在50毫米以

内。
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•

• 现在点击校准图标以开始校准流程。

• 校准过程需耗时10至15分钟，请勿中断操作。进度条将显示校准进度。

• 校准可在任意时间点重复进行。无论何种情况，均应每周重复一次以确保定位结果准确。

即使完成速度因子校准后，根据后台运行的处理流程不同，距离仍可能存在±2–3毫米的波动。

若勾选“速度因子”选项，则应用简单的线性速度校准方法。

XML接口

各安装环境之间可通过XML文件交换参考定义。点击参考页面上的导出图标即可保存这些参考内容。

当前选定的参考文件将保存至XML输出文件夹中。

可通过XML输入按钮将参考数据加载至参考数据库。

文件打开窗口将自动打开XML输入文件夹。请选择要加载规范的文件。如果数据库中已存在名称与

该XML文件中存储名称一致的引用，则现有引用规范将被替换为新的XML引用；若数据库中尚未存

在该名称的引用，则系统会将该XML引用添加至数据库中。

在设置窗口中选择XML输入文件夹和XML输出文件夹。最近使用的XML文件将显示在备注字段中。
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超级用户、管理员、操作员
Creasy软件确实支持对三个级别的访问权限进行配置：

• 仅超级用户可用
o 添加用户、删除用户、更改用户权限、重置用户密码
o 打开新数据库
o 创建新数据库
o 激活或停用许可证

• 管理员或超级用户
o 检查用户的操作
o 设备验证
o 方框编辑器
o 添加、删除和修改引用
o XML输入-输出

• 操作员、管理员、超级用户
o 所有其他功能。

为新用户创建账户A
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点击+图标添加新记录。在表格的“名称”字段中输入用户姓名。如需在报告中添加自动数字签

名，请输入签名对应的PFX文件名及路径。点击勾选图标确认。

若尚未定义超级用户，则系统将自动为首位用户分配超级用户权限。

通常情况下，密码的有效期可在本页面设置；同时现有密码也可重置。

通过用户登录访问软件
用户创建完成后，软件将提示输入登录信息。首次登录时，用户需设置符合登录界面规定规则的

新密码；密码过期后，系统将再次要求用户设置新密码。

在任何时间点，其他用户均可通过主用户菜单中的“登录”选项进行登录。

用户当前显示在Creasy软件的数据区域中。

登录用户名称不可被随机替换，并已在作业测量模式中预先选定。

用户执行的所有操作均会被记录在数据库中。请从用户菜单中选择“操作列表项”以打开数据库。
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将数据导出为文本文件或 Excel 表格

创建一个包含该表当前记录的归档数据库，并清空该表。

已打开一个档案。

标准数据库
该Creasy软件提供一个包含标准的数据库。该数据库采用绝对数据库格式，并存储于单一文件中

（文件扩展名为 .abs），从而使得参考文献在不同安装环境之间的迁移既便捷又高效。

该Creasy软件可根据需求处理任意数量的数据库。

创建新数据库
Select the ‘File/New Database’ Item from the main Menu. Enter a new File name and click OK.
The Database will be created and open automatically.

打开数据库
Select the ‘File/Open Database’ Item from the main Menu. Select an existing database file and
click OK. The database will open and all references will be available.

折叠盒空白参考样本
点击数据库图标以打开数据库界面。
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根据所启用的软件模块组合，上述图像中的功能可能显示也可能不显示。

折叠盒空白页用于指定盒坯的折痕工艺参数。该折痕模板的基础版本提供多达四种不同的规格可

供选择：一种沿纤维方向、一种横向于纤维方向以及两种对角线方向。

珠状、圆角、斜面边缘、激光折痕

若使用高级版本，盒体模板最多可具备A至G共7种不同的规格。建议测量盒体模板的珠边（内

侧），因为珠边能比折痕侧更准确地反映工艺差异。珠边类型可选择标准型——即单条折痕线的内

侧；也可采用圆角设计——即最多七条正负折痕线相互平行且间距极小；还可指定双珠边以在折叠

后形成斜面边缘（PowerCrease选项）；亦可选择激光雕刻折痕线或最多七条平行激光雕刻折痕线

（LaserCrease选项）。此外，还可指定最多七条折痕线（PowerCrease选项）及最多七条压痕线

（PowerBox选项）。

您可通过向数据库中添加或删除记录来维护自己的数据库。
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点击“添加”图标创建新记录，填写所有字段后点击“确定”。

Select the record from the list that you would like to remove from the database. Click the
delete icon to remove the record from the list.

创建新的参考记录，并将选定记录的数据复制到新记录中

Select the record from the list you would like to modify. Modify the data and click OK.

珠状结构与脊状结构的尺寸以及折痕通道尺寸的要求均随折痕方向及材料纤维特性而异。标准数

据库提供四种不同的参考参数(A)、(B)、(C)和(D)。高级版本中最多可使用7种不同参考参数，其命

名方式可通过框编辑器进行选择（详见下文）。

B型折痕被认为与A型折痕垂直。

包装的方向可定义为“A”方向平行于纤维或“A”方向垂直于纤维。

• 点击以创建新引用 图标。

• 在“标准”字段中插入新名称。

• 选择A-crease的方向

• 根据材料厚度、刀具宽度及纤维方向，您可点击计算器图标计算出A和B部件折痕通道的规
格参数建议值；如需使用其他规格，请在相应编辑字段中输入新数值。

选择用于测量该材料的相机设置：

将设备置于目标材料的典型珠状区域上，点击该图标。软件将自动测试不同参数设置，并为

当前材料选择最佳参数组合；选择结果将通过蜂鸣声提示确认。

每条记录均包含四组参考标记(A)、(B)、(C)和(D)：一组对应与纤维平行的折痕，一组对应与纤维垂

直的折痕，以及两种对角线折痕类型。
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这款Creasy软件的高级版本每盒提供七组可配置的参考模板，可通过盒装编辑器进行设置。

此外，高级版本支持将特定自定义盒式布局与任意引用关联；基础版本仅提供一种标准盒式布

局。

点击“盒式布局”选择图标，即可查看可用的盒式布局列表。

Select a Box Layout by clicking into the graphical display of the proper Box Layout. Link the
selected Box Layout permanently to the actual selected refence by clicking the OK icon.

若尚未定义盒式布局，可点击“盒式编辑器”图标打开编辑界面。随后按照上述步骤定义盒式
布局并将其与实际参考集关联。

插入参考编号及公差值。

请为该参考对象指定噪声滤波器。该滤波器可消除测量轮廓中的细微特征，从而避免使用滤波器与

不使用滤波器时测量结果出现微小差异。建议在粗糙表面、光滑表面或带有印刷图案的表面上使用

滤波器；若需测量锐角或极小物体（如切割边缘），则应使用无滤波器（值=0）。

参考值亦可通过测量样品来确定。点击相应列中的“测量样品”图标以启动测量流程，测量

样品的珠粒尺寸。完成后点击“确定”按钮即可永久保存新的参考值。
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皱褶

当电源折痕模块激活时，还可插入用于折痕测量的参考数据。

´

进行褶皱测量时，请输入宽度测量值。

评分；得分

若PowerBox模块已激活，则可插入用于评分深度测量的参考值。
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为每种折痕类型分别指定具体的公差值。

对于圆珠、折痕及刻痕加工，可指定各自的公差值。若未设置单独公差，则为[A]型指定的公差将

自动应用于其他所有[B、C、D、E、F、G]型产品。单独公差功能仅支持v4.6及以上版本的数据库；

如使用旧版数据库，则需升级至新版本——此时需新建数据库并将现有所有记录导入新数据库。

点击折痕类型名称旁的“…”输入个体公差。

输入公差值并点击勾选图标。

浮雕与去浮雕参考
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Power Crease模块还支持使用参考参数进行压花和去压花加工。请选择相应的压花/去压花页面以插入参考
参数及公差值。

EGUIDE 和 EGUIDE PRO选项需要更详细的配置参数，以确保测量时使用正确的设置；这些参数

将在作业测量过程中自动调用。

如果您拥有 EGUIDE -PRO2硬件设备，可将扫描起始点设定为相对于初始位置的偏移值。当参考类

型[A]..[F]仅定义单一位置且设置中“自动选择下一个压痕”选项处于启用状态时，在执行作业测量

功能时，后续压花特征将被自动扫描，无需为每个特征重新启动扫描流程。

指定压花区域的扫描距离。

如需测量压花（凸起部分，即高于标准表面的部分），请勾选此框；如
需测量凹陷（凹槽），则保持未勾选状态。
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告知系统测量样本的表面参考位置，或若测量目标为压花贴片则需注明。

对于压花贴片，每个位置的第一个参考点(A)始终与测试贴片的深层区域相关联。

请明确您是否将同时使用此参考定义。
一种 EGUIDE 型PRO设备，可配备手动 EGUIDE 装置或无需任何扫描支持功能。

折叠盒参考

电源盒模块可为粘合式及折叠式包装盒提供参考数据库支持。
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点击“确定”保存当前修改内容。

点击“保存”图标以关闭窗口并永久保存所有修改内容：

前沿参考文献
启用“Cutting Edge”功能后，您可以为图纸的四个边添加参考点和公差值。
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可插入四种基于公差的质量等级。点击“确定”保存当前记

录。

点击“保存”以保存数据库并关闭窗口。

从全球参考数据库导入引用（仅限 PowerCrease）

若启用PowerCrease选项，则参考数据库窗口左下角将显示两个额外图标。



《Creasy手册GB》.docx 37 / 93 1/25/2024

点击清除图标即可永久删除该实际页面的所有参考信息（空白盒体、压花图案、成品盒体）。

点击此图标从全局参考数据库导入参考定义。软件将提示输入全局数据库的文件名。该数据库需为

v3.0.0 或更高版本；若您的全局数据库采用旧格式，可选择将其转换为新格式。

全球数据库中的参考文献将显示为两个列表。左侧列表包含您本地数据库中尚未收录的所有参考

文献——如有需要，您可以导入这些参考文献。

右侧列表将显示全局数据库中所有已存在于您本地数据库中的引用项。
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Select the references you would like to import from the global database to your local database.

点击导入图标以导入参考数据，点击取消按钮可关闭操作而不导入数据。

盒式布局编辑器（仅限高级版）
从工具菜单中选择“Box Editor”，打开Box布局编辑器。

打开现有Box Layout文件，或从任意 JPG 、BMP或PNG格式文件导入Box Layout。该图标亦可
用于从CFF2文件导入数据；导入CFF2文件可提供绝对坐标与距离信息，有助于软件精准将测量点
位置居中对准折痕线。

作为替代方案，您可以在PDF文件中选择源图像，将其复制到Windows剪贴板，然后点击Box
编辑器中的粘贴图标以获取该图像。
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若源图像未呈现高对比度边缘，可使用滤镜进行粘贴操作：在源PDF文件中选中目标区域，
复制图像后点击“过滤粘贴”图标。

您还可以通过点击LIB图标从库中加载预定义的盒式布局之一。

通过点击“空白框”图标，加载先前定义的空白框布局。

点击“清除”图标，可清除此前定义的所有测量点布局。

请选择您希望为测量位置定义的测量类型。

将鼠标指针悬停在方框布局上时，会显示一个预览矩形。

将预览矩形移动至目标测量位置，并单击鼠标左键以保存新位置。



《Creasy手册GB》.docx 40 / 93 1/25/2024

新位置属于[A]类型，需进行首次(1)次测量。插入下一个测量位置。

新位置属于[A]型，需进行第二次测量（共两次）。

继续点击各个位置，直至所有[A]测量点均设置完毕。然后选择[B]图标并定义[B]测量点；依次对[C]和[D]
进行相同操作。

折叠盒的空白区域可采用多种折痕类型，包括普通折痕、圆角折痕、斜面折痕或激光雕刻折痕。由

于测量算法各不相同，需在相应位置明确指定待测折痕类型；具体类型可从类型名称下方的下拉列

表中选择。



《Creasy手册GB》.docx 41 / 93 1/25/2024

位置将根据所选类型以彩色显示

选择“折痕”以绘制标准折线（珠纹）

为斜切边缘（双珠）选择“斜切”

选择“自动RC”可自动检测圆角处的折痕数量

‘RC3’..‘RC7’：若圆角存在多道折痕，请选择折痕数量

选择“LC”以用于激光雕刻的折痕线。

通过选择“删除”图标并在相应位置单击鼠标左键，移除一个测量点。

通过双击插入文本并确认点击确认图标来重命名职位。

所有已插入的位置都将根据输入位置类型名称的第一个字符自动重命名。
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保存当前框定义

定义压花（仅限Power Crease）的测量位置
压花测量的参考位置应按照与折痕和圆点测量位置相同的方式设置。选择盒形空白布局，并根据

需要插入A至G位置。

如需添加扫描方向，请按下鼠标左键并持续按住，同时将鼠标拖动至所需方向。若同时按下

CTRL键，则仅支持垂直和水平方向的扫描。
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将布局保存为浮雕参考

打开现有的压花参考文件。

确定成品箱（仅限电源箱）的测量位置
成品箱体尺寸的参考位置插入方式与折痕和圆角尺寸的插入方式相同。选择合适的箱体布局，并根据需要插入A
至G位置。
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打开现有的折叠盒布局

将布局保存为折叠盒布局

制定新标准的典型流程

• 打开标准库窗口

• 创建新的空标准
• 插入标准标识符

• 输入材料厚度和刀具宽度，并计算工具尺寸。

• 如需创建新的盒状布局，请使用盒状编辑器。

• Link the new Box Layout to the standard by selecting it from the list.

• 获取亮度设置的建议方案。

• 测量包装线上针对任何单一折痕类型均能正常工作的参考箱。
• 插入公差

• 将标准内容永久保存至数据库。



《Creasy手册GB》.docx 45 / 93 1/25/2024

初始化摄像头

点击“预览”以开始播放摄像头的实时画面

闪烁的左点表示相机处于激活状态；稳定的右点则表示设备按键已被按下、新图像已拍摄
完成，且软件正在分析该图像。

选择基板的亮度类型（白色、灰色、黑色），使用滚动条调节功能精细调整亮度。白色（或浅灰

色）纸板可采用下述标准设置进行分析。

测量函数：

测量珠子特征

测量褶皱特征

测量双珠（斜面边缘）

多折痕测量（圆角）

激光褶皱测量

测量评分深度

随后测量接缝及折痕特征，并叠加图像以获取横截面图像

测量压花或去花区域

测量精细的立体浮雕或去浮雕区域，例如文字部分。

使用E-guide测量压花深度

使用 EGUIDE -PRO测量压花效果
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测量成品包装盒的折叠特性。

测量切割边缘

测量折痕线的横截面面积

若已启用超过8个功能，可通过点击箭头图标将其他功能滚动显示在窗口中。

执行测量
• 若预览窗口中未显示实时图像，请点击“预览”
• 选择测量功能

• 将设备平行于待测量的折痕（或珠状结构）放置。折痕图像必须与预览图像上叠加的蓝
色引导线居中对齐。

• 按下并释放设备按钮，保持设备处于该位置直至捕获的图像出现在分析窗口中。

该软件可自动计算各项尺寸参数，并在结果窗口中以图形方式显示计算结果，在表格窗口中呈现数值数据。

设置流程
通过测量珠子的不同位置并将数据记录在统计区域，配置您的压花机。根据这些数据，您可通过

对比性能优异的包装盒与性能较差的包装盒的数据，确定最适合您生产流程的最佳参数设置。

在使用新包装盒或新材料进行测试时，不会存在任何预定义的标准。请确保相应的选择框未被选中。
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一旦获得了纸板材料或纸箱坯料的参考数据，仍需在开始生产前对压花机进行校准。此时请检查

标准选择器，将实际读数与参考值进行比对；若当前读数超出允许范围，相关数值将以红色显

示。

清除统计记录，开始新的统计；测

量首个样本

将首次测量数据添加至统计结果中。此后所有后续测量数据均会自动加入统计结果，
直至再次点击此图标为止。

从统计数据中删除最近一次测量值。

点击“确定”图标即可生成当前统计数据的PDF报告。报告将自动保存并可打印。

点击“保存”图标，将所有测量数据保存至制表符分隔的文本文件中。重要提示：若需重新
加载数据以继续添加读数，请务必在设置窗口中勾选“输出标题”选项；随后通过点击“文件”
菜单中的“加载测量数据”项来重新加载数据。

珠粒尺寸测量
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图形显示中的纵轴(Y)按图表左上角所示的比例因子进行缩放（上述示例中 Y:X = 3.4:1），从而便

于识别珠体或脊柱在形状和高度上的细微差异。

最佳珠形曲线以灰色背景显示，其绘制基于活性参照物的参考值。当前珠形曲线以黑色呈现。珠

形宽度显示于窗口顶部（坐标：1.47,1.51,1.60）；珠形高度显示于曲线顶部（坐标：0.16,0.14,

0.15）。左折点和右折点处分别标有左角度与右角度标记。

对称性以珠体最高点处距垂直中心线的水平距离与珠体中心之间的距离来衡量。表中显示的数值

对称值（单位：微米）可用于调整压痕规则线与压痕通道的对齐位置。

折痕工艺产生的纸张上部厚度以弧长百分比表示，计算方法如下：

先前测量结果以红色线条显示；平均珠粒尺寸则以蓝色线条表示。

褶皱测量
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褶皱深度测量结果可反映基底的变形情况。
褶皱宽度在半深度（50%）处测量，因为褶皱横截面函数在基底末端较为平滑。
开口度表示半深度处宽度与基底水平处宽度之间的差异。狭窄或宽阔开口的判定可在设置菜单中进

行。

折痕深度 = d
半折痕深度 = d × 50% = d’
折痕宽度 = W
皱褶开口的狭义解释 = o‘-W
折痕完全打开的解释 = O-W

功率折痕模块可提供额外测量数据。
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章节 = A + B
对称性 = B / (A + B)

珠粒与褶皱的手动测量

将鼠标指针移动至折痕（或珠饰）处的起始位置

按住鼠标左键不放

将鼠标指针移动至折痕（或珠点）的第二位置

.

在左键仍按下的情况下，点击鼠标右键
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持续按住鼠标左键，将鼠标指针移动至折痕底

部（或珠子顶部）。

释放鼠标左键。分析结果以褶皱深度（或珠粒

高度与宽度）形式呈现。

多折痕测量（圆角）

圆角是通过使用多折线技术实现的。该方法会在表面生成若干间距较小的折线，请在设置窗口中选择所需的折
线数量。

选择1可使软件自动确定可用折痕或珠粒的数量及其间距。

将折痕定位器精确置于多折痕中心位置，然后按下测量按钮。

珠子高度

单个珠子之间的距离

统计数据显示了珠子的平均高度及平均距离。
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斜面边缘测量

为形成斜边，需使用两条间距较近的折痕线。只要两颗珠子之间的距离小于4毫米，即可通过单

次测量确定这条双折痕线的位置。

将双珠线居中对齐，确保两个珠子在预览窗口的最左侧和最右侧均显示相等的距离。

按下测量键以采集并分析图像，并计算斜边尺寸测量值。

使用滚动条向下滚动列表以显示更多测量数据。该软件可计算两条珠线的高度、宽度及折叠角度，并
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激光折痕测量

由于激光折痕线的特殊形状，该线条具备测量深度和距离的专用功能。预览窗口左右两侧的折痕线

中心位置与剩余平面区域的尺寸大致相同。

按下设备的测量按钮即可执行测量。由于纸板会部分重新闭合切割线，评分或半切无法实现平整测

同时计算并显示距离与对称性参数。
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测量评分深度

折叠时需谨慎操作，以免损坏纸板。

量；因此需使用可选的PowerBox支架将样品折叠成45°角，将其插入支架并用金属立方体固定。
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目前，评分深度可定义为两个生成肩部结构中直线段的最小值（如下图中的粉红色线条所示）。

若折叠操作不够仔细，纸板可能会轻微撕裂，导致两条折痕之间的平面区域变大，或使压痕线中

间的纤维清晰可见；此外，这两条折痕的形态也会截然不同。折叠质量可通过对称性（即两条折痕

长度之差）来评估。

折叠不当会导致测量值无效！

横截面测量
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测量珠粒尺寸后，将样本翻转至另一面并测量同一褶皱处的脊线长度。软件将显示叠加图像。

测量大面积上的凸起或凹陷

选择浮雕/凹陷工具以测量浮雕或凹陷深度

高度差的手动测量：

将鼠标指针移至浮雕区域的上角，移动时会绘

制一条水平线。

按住鼠标左键不放

将鼠标指针移至压花区域的第二层。

.
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释放鼠标左键以获取测量结果

手动测量多个高度差

将鼠标指针移至浮雕区域的上角，移动时会

绘制一条水平线。

按住鼠标左键不放

将鼠标指针移至压花区域的第二层。

.

在左键仍按下的状态下，点击鼠标右键以确

认第二层级。系统将计算高度差并在主窗口

中显示。

继续使用鼠标右键插入层级，直至所有高

度差均计算完毕。
.

释放鼠标左键以获取平均测量结果

精细结构压花或浮雕

在许多情况下，浮雕与凹陷结构仅由细小线条或字符构成；例如，在设备拍摄图像内部可能存在多个浮雕或凹
陷区域。

此外，压花或凹陷区域并非必然呈均匀的直线，而是由曲线构成，且线条宽度不一。这使得简单

的边缘高度测量变得不可能。
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该软件的1.5.0版本新增了一项工具，用于测量因压花或去压花工艺导致的随机高度偏差。

将光圈对准浮雕或压花图标、文本或图形。确保预览窗口中浮雕/压花区域清晰可见。通过轻微移

动设备，最大化显示表面与浮雕/压花区域之间的差异。

按下设备上的测量按钮，软件将自动拍摄图像并识别上下区域，自动测量高度偏差并计算最大凸起

或凹陷值，最大数值将以红色高亮显示。

顶部的小数字表示实际表面高度与所选区域平均表面高度（红线）之间的差值。

上述示例的物理深度为-0.071毫米，其计算方式为相邻点高度与自身深度之间的差值：

−
0,017𝑚𝑚 + 0.011𝑚𝑚

2
0.071毫米 = −0.057 − 。该最大凸起或凹陷值将被

添加至表格中。
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在多个位置进行测量并计算统计结果：

对于压花工艺（负值）而言，MIN值是控制制造过程的最佳参数。

若出现凹陷（正值），则MAX值是最适合控制生产过程的参数。

一般建议测量箱体内侧尺寸，以减少印刷误差对测量结果的影响。

注意：压花与去花的计算方法不同于珠粒高度及折痕深度的计算方法。

假定珠状结构与褶皱均呈近似圆形。因此，其高度与深度均计算为从最大峰值至材料表面的距离。

压花与浮雕加工部位均假定在线路顶部或底部具有平坦表面。其计算方式为中心区域的平均深度

或高度。

因此，压花/去凹值通常低于珠纹/褶皱值。

珠纹折痕去凸起压花

使用E-guide测量压花效果

E-guide确实能够实现对压花区域的100%控制。

使用 EGUIDE设置压花测量的位置

将盒体底板放置于桌面，并用磁铁稍作固定。取出压痕装置，然后向下移动支架。
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将下方空白框移至支架下方，直至压花区域完全居中。

将固定器移至压花区域的起始点，并用螺丝固定位置。

将固定器移至压花区域的终点，并用螺丝固定位置。

使用磁铁固定盒体空白位置，以便将下一个空白样本精确地置于相同位置。

将折痕条插入支架中。

使用预览窗口检查浮雕区域的定位是否准确。

在起始位置和结束位置，窗口应显示一条平直线条，无任何凸起区域。
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OK 不OK

若压花结构的顶部和底部平坦纸盒表面面积不足，可从下拉列表中选择更小的孔径尺寸：

现在手动将带有压痕的载架移至压花区域上方，检查压花区域是否位置准确。可通过按下解锁按钮

手动移动载架。

若徽标尺寸小于光圈尺寸，或需测量特殊压花测试样片时 在移动压花区

域时，该区域必须始终位于蓝色框架内。左侧区域与右侧区域均作为表面参考基准，且在整个扫描

区域内应保持平整。
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若仅在扫描起始和结束时采集表面参考数据，则无需在整个扫描范围内保持左右区域完全

平坦。无论如何，为便于后续精准定位，建议将压花区域的位置调整至与蓝色边框左侧一致。

定义测量孔径

可通过从扫描孔径尺寸列表中选择合适的项目来限定折痕检测装置的测量孔径。

使用E-guide测量压花效果
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• 定位空白方框

• 将设备移回起始位置。

• 按下测量按钮以启动测量流程，随后松开按钮。

• 请等待交通信号灯变绿。

• 操作指南：根据屏幕上的标尺，将设备移至方框空白区域上方。

• EGUIDE -PRO：压纹部件会自动沿浮雕区域移动以捕捉图像。滚动条还会显示实际设置参数，
例如：

o 临时测量或正在使用的REF
o 山丘或山谷
o 深度计算所用的表面参考基准将取自
o 扫描距离（近似值）

o 如发生错误，可点击鼠标左上角的黑色圆圈以中断扫描。扫描完成后（即折痕恢复初

始位置时），则无法再进行中断操作。

• EGUIDE -PRO2：折痕被移动至基座位置或（若已定义）压花特征的起始位置。折痕以恒定

速度沿压花特征移动，例如交叉图像的采样率为0.05毫米。
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距离<25mm；中距离（25mm至50mm之间）为0.1mm；
对于50毫米至100毫米之间的长距离，间距应为500毫米。

• 该软件可自动执行；
该算法基于200个横截面（每个横截面包含1280个测量点）生成三维图像。
o 将浮雕值计算为前10%（最深）区域的平均值

重要提示：拉拽时切勿压住压纹部位。请以无压力的方式拉动，以免压平压纹区域。

100%浮雕控制——这意味着什么？

点击灰度图像内部即可查看横截面视图。 左右图标：用于在不同横截面之间切换。
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红色区域显示10%的最大平滑水平值；绿色线条表示参考值或（若未选择参考值）20微米水平值。
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将鼠标移至起始点，按下左键并持续按住同时向右拖动鼠标；松开左键即可显示相反方向的横截

面图像。

您同样可以指定用于重新计算测量结果的区域。点击“计算”图标即可排除横截面
范围外的区域并重新计算结果。请注意：计算至少需要100张真实的横截面图像；若选择的图像数
量不足，则将使用整张图像进行重新计算。

测量压花斑块

压印测试片的测量完全无需指定扫描参数。

所有参数均采用自动选择方式。软件将自动检测两个浮雕区域，并计算其深度或高度。
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触觉警告三角形

触觉警示三角形的尺寸大于折痕扫描区域的开口尺寸。该三角形的定位方式使得其底边以及左右三

角肩部的一部分均位于开口内部。

左下角的预览窗口会显示蓝色线条，以便您准确对齐样本。

点击Creasy设备上的按钮或软件中的捕获按钮以启动扫描流程。
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该软件将自动扫描该区域并采集三维图像。如主窗口所示，将测量三个横截面A、B和C。

查看 3D
点击主菜单栏中的3D图标即可激活“查看3D”选项（需在完成有效的压印测量后操作）。

将弹出一个窗口，显示最新扫描结果的3D图像；可调整3D对象的尺寸。
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可使用调节功能来调整视角、观看距离及深度缩放。

将对象移动到左侧、右侧上部或下部

前后旋转对象

将对象旋转到侧面

深入放大以查看更多细节

点击相应图标可将设置重置为默认值。3D图像可显示为灰度图或彩色图，其中颜色表示从绝对顶部位
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当前图像可保存为 JPG 、PNG或BMP格式文件，以便用于报告和演示文稿。请从列表中选择输出文件的大小。

点击保存图标，输入文件名，选择文件格式后点击确定。

点击“确定”图标关闭窗口

置起的深度值。

成品箱控制
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将角度工具附件安装至折痕装置上，以获得45°参考基准。将完成的盒体保持其一侧与角度工具附件的45°平面
平行。

请检查预览窗口，确保脊柱在窗口内清晰可见。请注意，为获得更高的测量精度，图像的垂直分辨

率需高于水平分辨率；因此，90°的开口角度在视觉上将呈现为约60°。

按下压痕工具按钮以拍摄图像并分析边缘特性。
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珠子宽度 = 线段 D 的长度
对称性 = 线C与D交点位置相对于线D中心点的位置；折叠角 = 线A与B之间的实际角度（已针对
所有投影进行校正）。

使用电源盒测量成品箱体尺寸。

电源箱提供额外的测量值

• 半径
• 圆度

可通过将数值插入相应字段来预定义半径值。

若未输入数值，则半径将自动计算为两者之间最匹配圆的半径。选择参考定义时，半径将直接取

自该定义。

圆度是指理想圆形与实际箱体形状之间的面积差异（参见上例中的绿色直方图）。

衡量尖端品质
锋利的切割刀具可确保切削刃洁净；不洁净的切削刃会影响后续印刷等生产工序中的纸张粉尘产

生。因此，切削刃应尽可能保持清洁。

Select the cutting tool from the tool panel.
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观察边缘存在两种方法：从顶部（左图）和从前部（右图）观察。为获得可重复且可比较的测量

结果，务必始终采用相同观察角度。

将纸张固定块安装在压痕机底部。前后移动该部件，直至切割边缘清晰可见。

使用侧面的螺丝固定该块体。
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点击设备上的测量按钮，或使用软件中的采集图标执行测量操作。

该软件将计算三个测量值：

𝑅𝑎 =
1

𝑛
∑(|𝑧𝑘 − 𝐷𝑘|)

𝑛

𝑘=1

𝑅𝑞 = √
1

𝑛
∑(𝑧𝑘 − 𝐷𝑘)2

𝑛

𝑘=1

𝑅𝑧 =
1

5
∑ (max(𝑧𝑘) − min (𝑧𝑘)) ⟨𝑘 = 𝑖 ∗

𝑛
6

+
𝑛

12
|(𝑖 + 1) ∗

𝑛
6

+
𝑛

12
⟩

4

𝑖=0



《Creasy手册GB》.docx 75 / 93 1/25/2024

D为基线。

基线可选择为穿过测量点的直线回归线，或选择包含局部翘曲的实际纸张边缘。请在设置中选定要使用的
基线类型。

若选择波形补偿，则以实际边缘作为基线，测量值标签将显示(w)。

压痕工序的每日生产质量控制

点击新作业图标，即可开始对生产质量控制中的新箱坯进行测量。

输入作业识别号，选择所需使用的标准，并填写操作人员姓名。
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点击“确定”图标继续

点击取消图标以终止操作

珠粒测量功能将自动选中，作业表格将显示在结果窗口中。

如需测量折痕，请选择“纸板折痕”（仅限Power Crease型号）。

如需测量折痕通道，请选择“折痕通道”（仅限 BOBST 版本）；或点击表格顶部的“A”按钮选择类型测量

选项。

Creasy软件的基础版本始终仅显示标准的方框布局。

该软件的高级版本现可显示已分配给包含所有[A]测量点的活动参考图中的盒式布局。[B]型、[C]型及

[D]型测量数据均被隐藏。
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根据需要测量尽可能多的[A]型位置。平均值和标准差将自动计算。

点击表格顶部的[B]选项以选择[B]类型测量值。

高级版本现已显示[B]位置。

根据需要测量尽可能多的[B]型位点。平均值和标准差将自动计算。

继续选择[C]和[D]键，并测量正确的折痕位置。高级版本支持七种折痕类型，请使用底部滚动条

查看更多折痕类型。
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超出公差范围的数值以红色标出。

点击此图标以重新开始测量当前框体

点击删除图标以移除最新测量数据

点击“确定”图标生成报告

点击“取消”图标即可退出，无需生成报告

点击“保存”图标，将所有测量数据保存至制表符分隔的文本文件中。

折痕及折痕通道的测量流程与珠粒测量基本一致。在初始界面中选择“折痕”选项或“折痕通

道”选项，表格中将显示折痕或折痕通道的测量数据，替代原有的珠粒测量数据；仅需保留最终

获得的测量值即可满足要求。

压花（Power Crease）的每日生产质量控制

点击“新作业”图标，在生产质量控制模式下开始测量新的箱体坯件。输入作业识别号，选择所需

使用的标准，并填写操作人员姓名。
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按测量折痕和珠点时的相同方法操作：选择测量位置A至F并记录读数；对于压花或去压花工艺，需采集最大
值。

若E-guide已激活且所选参考为E-guide压花参考，则E-guide测量数据将被记录于表格中。

点击此图标以重新开始测量当前框体

点击此图标删除最新测量数据

点击“确定”图标生成报告

点击“取消”图标即可退出，无需生成报告

点击“保存”图标将所有测量数据保存至制表符分隔的文本文件中。点击“新作业”图标，在生产

采用压花贴片（Power Crease）进行日常生产质量控制
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放置测试片并读取测量值。软件会自动将数据录入数据库：深层区域数值填入A列，平坦区域数值

填入B列。若测量值在允许范围内，软件将显示绿色标志；超出范围则显示红色标志。

质量控制模式下开始测量新的空白箱体。输入作业识别号，选择所需使用的标准，并填写操作人员

姓名。
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成品包装盒的每日生产质量控制（需满足Power Crease与Power Box要求）

在生产质量控制中，点击“新作业”图标开始测量新的箱体空白件。输入作业识别号，选择所需使

用的标准，并填写操作人员姓名。

按软件要求测量各角：点击此图标可重新开始实际箱体的测量；点击此图标可删除最近一次测量结
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点击“确定”图标生成报告

点击“取消”图标即可退出，无需生成报告

点击“保存”图标将所有测量数据保存至制表符分隔的文本文件中

果。

切割工序每日生产质量控制（需进行Power Crease及切割工序）

要开始对生产质量控制中的系列纸张进行测量，请点击“新作业”图标。输入作业识别号，选择所

需使用的标准，并填写操作人员姓名。输入纸张数量（补丁尺寸）以及每条边缘需测量的次数。
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开始测量切割边缘。软件将以图形方式显示当前待测边缘。

完成对整个工作表所有位置的测量后，请点击“下一张”图标以开始处理下一页。

点击此图标以重新开始测量系列工作表；点击此图标以删除当前工作表的最新测量结果；点击
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点击“取消”图标即可退出，无需生成报告

“确定”图标以生成报告。

点击“保存”图标将所有测量数据保存至制表符分隔的文本文件中

统计量

查看质量报告的统计信息

Select the sample type (Card board Bead, Card board Crease, Embossing/Debossing)

Select the Standard from the list of available Standards

Select the time frame by selecting the FROM date and the TO date appropriately

选择作业识别号。您可以选择特定的作业识别号，以计算该作业所有测量值的统计结果；您

还可以使用通配符（如“*”）来筛选相似的作业编号。

点击统计图标即可计算统计数据。所有选定任务均会列出，系统将计算并以表格形式显示总

体平均值、标准差、最大值和最小值；所选质量报告的测量结果将以图表形式呈现。
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压印测试补丁统计数据

将测量数据导出为文本文件或Excel文件。

选择压印补片类型、标准模式、时间范围及ID编号，然后点击统计图标以计算压印补片读数的统计数据。

该功能可计算并显示合规性数值：
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选择并显示报告
将鼠标指针移动至任意一条曲线上的某个方格处。

点击鼠标左键。
相关报告将自动显示并可打印。

创建工作摘要报告

点击任务摘要图标，生成所选任务的摘要报告
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不断增长的规则测量

若已启用“折痕规则”选项，则可通过点击选择器来选定该折痕规则功能。

这将新增两项专门优化用于测量钢制折痕规则的测量功能。

选择此功能可测量高精度钢制压痕规则，例如用于网状压痕工具。
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使用此功能测量下部压痕规则。

对于圆角应用中的平行折线规则，需测量所有独立规则。测量数据会显示在主窗口中该规则的顶

部：顶部数值表示规则的高度，括号内的数值则表示在规则高度的95%处测得的宽度。当存在多条

平行规则时，中间用绿色高亮标记的规则尺寸将取平均值，并将该平均值添加到测量表格中；若为

两条平行规则，则取两者尺寸的平均值；若是单个规则，则直接将其测量值复制至表格。

这两个功能均需在设置中激活。
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设备验证

该压痕工具随附有压痕目标参考标牌，可用于内部设备验证。

从设备菜单中选择“验证”菜单项以打开验证工具。

将参考牌上标注的参考编号输入至相应的编辑字段中，以进行珠状标记与折痕验证。

将设备置于牙菌斑的珠面一侧，按下测量按钮。随后旋转牙菌斑并测量折痕长度。若两次测量结果

均在允许范围内，则可生成PDF报告并通过底部的PDF功能打印该报告。

高分辨率验证（仅限高级版）
可折叠STEP楔形件可作为一项选配部件，用于对可折叠装置进行高分辨率验证。该功能基于查找

表，能够实现不同可折叠装置在极长时间跨度内的精准匹配。

通过从主菜单“设备”中选择“验证比例”选项，启用高分辨率功能。

将来自“creasy STEP wedge”标签的参考值插入表格的参考列中，确保将最低值置于最上

方。点击“保存”图标以保存这些参考值。
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点击清除图标以清空表格。随后从最低层级开始测量各层级高度，绝对高度将以蓝色显
示，高度差值则以红色实时显示在图表中。

若差异超出允许范围，可点击LUT图标计算查找表（Look-Up Table）。该查找表将自动存储
并应用于所有后续测量值，直至创建新的查找表。查找表可提升设备间的仪器间一致性。

最后点击报告图标以生成校准报告。

EGUIDE -PRO压花测量验证

EGUIDE -PRO检测靶可作为 EGUIDE -PRO设备的附加配件购买。该检测靶用于在现场验证不同设备间

压印数据的一致性。 EGUIDE -PRO检测靶配备两个刻有 EGUIDE 文字的区域，需依次进行测量并生

成报告；同时具备密码保护功能，可将设备参数与检测靶标签上的印刷数值精准匹配。

在执行 EGUIDE -PRO压花验证之前，必须先完成 EGUIDE PRO距离校准。

请确保 EGUIDE -PRO靶标表面清洁。将靶标按如下窗口所示位置放置。



《Creasy手册GB》.docx 91 / 93 1/25/2024

Select the Verify EGUIDE-PRO Item from the Device menu.

将 EGUIDE -PRO靶标上显示的参考编号插入相应位置。将设备移至首个刻度区域的起始位置。
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点击顶部参考标记旁的捕获图标开始扫描。设备将移动40毫米，请确保其最终位置位于
水平线右端与第二个刻痕区域起点之间。
现在手动将设备移至第二个刻度区域的起始点，再次点击捕获图标并等待测量完成。若设
备处于公差范围内，可生成报告。

若设备显示红色标志图标，请重新验证并确认定位正确。若仍未出现绿色标志结果，可对设备进行调
整。

点击扫描… 图像下方的“ ”符号，系统将提示您输入密码。

至此，系统新增了两项功能。

点击“重置”图标，可将您的设备恢复至出厂设置。
按照上述方法进行验证测试。无需关注红色或绿色警示标志。
点击目标图标进行调整。
按照上述方法执行验证测试。此时您应仅看到绿色标志。生成PDF报告。
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